’ KERAPLAST

Ohrevné pasy KERAPLAST

Zakladna charakteristika <

Ohrevné pasy KERAPLAST zarucCuju bezproblémovu prevadzku lisovacieho stroja a su vhodné na
pouzitie vo vSetkych lisovacich zariadeniach na plasty s prevadzkovou teplotou do 500 °C. Kvalitné
materialy, z ktorych je teleso vyrobené, umoznuju dosiahnut vyborné vysledky pri praci.

Zakladné udaje

= dlha zZivotnost

= skvelé vedenie tepla

= certifikacia ISO 9001:2000

= jednoducha instalacia

= odolny vnutorny plast

= rovnomerneé rozlozenie tepla

= Specialny kovovy kryt chraniaci pas pred narazmi

Ohrevné pasy disponuju odolnou Spirdlou, ktord velmi dobre vedie teplo. Telesd je mozné vyrobit od
priemeru 70 mm. Pre maximalny priemer neexistuju Zziadne obmedzenia.

Potrebné parametre pre cenovu ponuku

Na vytvorenie cenovej ponuky je nutné poskytnut tieto parametre:

= @D (priemer) —uvadza sa v mm
= L (Sirka) —uvadza sav mm

= V (napajacie napatie) — uvadza sa vo voltoch

= W (vykon) — uvadza sa vo wattoch

= poloha - udava sa v stupnoch -
= pozadovany typ svorkovnice
= dlzka kabla

Standard Width {mm)
23 | 106 | 188 | 271 | 353 | 436
31 113 185 | 278 360 443
38 | 121 203 | 286 368 451
46 | 128 | 210 | 293 | 375 | 458
63 | 136 | 218 | 31 383 466
61 | 143 | 225 | 308 390 473
6B | 151 233 316 308 481
76 | 158 | 240 323 405 488
B3| 1686 | 248 | 3 413 4986
173 | 255 | 338 | 420 | 503
181 | 263 | 348 | 428
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KERAPLAST - keramicky ohrev
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Diameter / priemer D (mm) Nr. of pieces / pocet ks:
Lenght / dizka L (mm)
Voltage / napdjanie V (230V / 400V)
Power / vykon W (or / alebo max.)
Terminal board / typ svorkovnice Cable direction / vyvod kébla (1,2,3,4)
Board orientation / orientdcia svorkovnice Quote / odsadenie svorkovnice S
Cable lenght / dizka kébla (mm)
Hole 1 pos. Quote R1 Diameter F1
Pozicia diery 1 Odsadenie dieri 1 Priemer diery 1
Hole 2. Pos. Quote R2 Diameter F2
Pozicia diery 2 Odsadenie diery 2 Priemer diery 2
Note:
Poznd&mky:
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